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Se pueden utilizar dos
camaras por inyectora

Il SX-910: ESPECIFICACIONES

Resolucion 1360%1040 pixeles*
Tiempo de procesamiento  Minimo 0.015 segundos
Temperatura ambiente De 0 a45C
Alimentacion DC24V

Consumo eléctrico 24W

Dimensiones externas 277X215X50 mm

Peso 1.25kg

* Compatible con VGA (640x480)

Hl Composicién
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Unidad principal (integrada en monitor de 10.4 pulgadas) @ 1 1 Lente de 12mm @

Camara CCD con lentes de 16mm y base @ 1 2 Lente de 25mm ©

Lampara haldgena con base. © 1 2 Lente de 35mm @

Cable de interfaz de 2 metros @ 1 1 Lente 50 mm @®

Cable para camara de 5 metros @ 1 2 Gran angular/angulo estrecho, lente de zoom
Cable de entrada y salida de 5 metros @ 1 1 Lampara LED (con pedestal) ®

Paquete estandar

SIGMAX CORPORATION (JAPAN HEADQUARTER)

Corporativo: CP 231-0033
5-85 Chojamachi, Yokohama-shi, Naka-ku, Sankyo Yokohama building

TEL: 045-264-2661 FAX: 045-264-2660
www.robot-eye.co.jp info@robot-eye.co.jp

Lampara infrarroja (con pedestal) ®

Lentes gran angular Lamparas

Puede haber variaciones sin previo aviso del contenido de este catalogo

Lente de 8mm @ ==
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Sistema de monitoreo para proteccion de moldes.
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Ideal para moldeo de precisién, moldeo
multicavidad y moldeo con insertos.

Alta Guardado

Operacion
estable

A velocidad de

de pantallas

www.robot-eye.co.jp

CCD de alta

- resolucion
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" iReflejando las opiniones de nuestros clientes
ace el au as evolucionado SX-910!

& SX-910 es un sistema de proteccion de moldes cuya facilidad de manejo,
‘ . alta velocidad de procesamiento, operacion estable y precision de
| monitoreo han sido llevadas a su maxima expresion. Su monitor LCD de
alta resoluciéon de 10.4 pulgadas y pantalla tactil permite la maxima

/ " claridad y nitidez de imagen.
;;;‘__—_'M Ademas, el dispositivo incluye un original método de sensibilidad
evolucionado que permite un monitoreo todavia mas estable. Por su

elevada funcionalidad, no dude en probar el avanzado SX-910.

APLICACIONES
" Reduccionde |
> la cantidad \
o de expulsiones

N
/ ) innecesarias | Deteccion de
{,f Deteccién de ruptura de carros,
/ piezas atoradas corazones y

/ en parte fija

Ventajas de su uso

Prevencion de danos en el molde

Reducién de costos en reparaciones de molde /
prevencién de retrasos en entregas

| Deteccion de
piezas atoradas . . . .
| en parte movil Disminucion del ciclo

de produccion

A D i .z
) Do Prevencion de mezcla

Deteccion de

\ errores de carga ; .
\\\de insertos ) ple_(zjas de hivras s
N Deteccion de caidas /
b tiro corto ‘
- Q *Dependiendo de o
" la precision. _ff
.
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Alta velocidad de procesamiento Reseteo mediante apertura y Grabacién de
(mas del doble de lo usual) cierre de puerta de videos de

CARACTERISTICAS

Utiliza un monitor de 10.4 pulgadas de alta resolucion.
Compatible con camara de alta de resolucion.

Disponible en siete idiomas

Coreano Espafiol Vietnamita

Facil manejo con su pantalla tactil.

Equipado con
puerto USB.

Tailandés
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seguridad (en S operacion NG
automatico / |
manual)

Facil monitoreo de los Posibilidad de configuracion Registro de operaciones
insertos gracias a su @\ poligonal de hasta 128 areas (gréficos, thumbnails)
sistema original de |, ®*§

deteccion 7 * . ‘

PROCESO DE MONITOREO

Inyeccion vertical

Rotacion (operacién normal)

(Introduccién de insertos metélicos) Primer monitoreo (Introduccién de insertos metélicos) Segundo monitoreo

& o7

Rotacién
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Anomalia

(] (&)

Anomalia

1'de
la anomalia:
*Cambiar la inyectora a modo manual
*Retomar el inserto a la normalidad
I Cambiar la inyectora a modo automatico
Detencion {XEmees)

de la rotacion
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Detencién de la rotacién

Inyeccion horizontal

I Operacion normal
Primer monitoreo Segundo monitoreo

Inyeccion Con el molde abierto En la eyeccion Después de la eyeccion
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Correccion de
la anomalia:

*Abrir la puerta de sequridad
‘ *Retornar a la operacion normal L,
= Detencion QEEIERIEE Y Detencion I:

de la eyeccion del cierre
del molde

Reconfirmacion
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Més detalles en la web. En la siguiente pagina web se exhiben videos flash de la operacion de deteccion »» www.robot-eye.co.jp/english/motion






