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SIGMAX CORPORATION (JAPAN HEADQUARTER) 

■Composición

Lentes gran angular Lámparas

Paquete estándar

Se pueden utilizar dos
cámaras por inyectora
■SX-910: ESPECIFICACIONES

Puede haber variaciones sin previo aviso del contenido de este catálogo

Resolución
Tiempo de procesamiento
Temperatura ambiente
Alimentación
Consumo eléctrico
Dimensiones externas
Peso

1360×1040 píxeles*
Mínimo 0.015 segundos
De 0 a45℃
DC24V
24W
277×215×50 mm
1.25kg

* Compatible con VGA（640×480）

Opciones

Unidad principal (integrada en monitor de 10.4 pulgadas) ❶

Cámara CCD con lentes de 16mm y base  ❷

Lámpara halógena con base. ❸

Cable de interfaz de 2 metros ❹

Cable para cámara de 5 metros ❺

Cable de entrada y salida de 5 metros ❻
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Lente de 8mm ❼

Lente de 12mm ❽

Lente de 25mm ❾

Lente de 35mm

Lente 50 mm

Gran angular/ángulo estrecho, lente de zoom

Lámpara LED (con pedestal)

Lámpara infrarroja (con pedestal)

SX-910
 (Una cámara)

SX-910TW
 (Dos cámaras)Sistema estándar

❶❷ ❸

❹ ❺ ❻

❼ ❽ ❾

Sistema de monitoreo para protección de moldes.

Guardado
de pantallas

NG
CCD de alta
resolución

Alta
velocidad de

procesamiento
Fácil

manejo
Operación

estable

Ideal para moldeo de precisión, moldeo
multicavidad y moldeo con insertos.
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¡Reflejando las opiniones de nuestros clientes,
nace el aún más evolucionado SX-910!
¡Reflejando las opiniones de nuestros clientes,
nace el aún más evolucionado SX-910!
SX-910 es un sistema de protección de moldes cuya facilidad de manejo, 
alta velocidad de procesamiento, operación estable y precisión de 
monitoreo han sido llevadas a su máxima expresión. Su monitor LCD de 
alta resolución de 10.4 pulgadas y pantalla táctil permite la máxima 
claridad y nitidez de imagen.

Además, el dispositivo incluye un original método de sensibilidad 
evolucionado que permite un monitoreo todavía más estable. Por su 
elevada funcionalidad, no dude en probar el avanzado SX-910.

Alta velocidad de procesamiento 
(más del doble de lo usual)

Fácil monitoreo de los 
insertos gracias a su 
sistema original de 
detección

Posibilidad de configuración 
poligonal de hasta 128 áreas

Registro de operaciones 
(gráficos, thumbnails)

Reseteo mediante apertura y 
cierre de puerta de
seguridad (en
automático /
manual)

Grabación de
vídeos de
operación NG

ROBOT-EYE SX-910 RESET

NG

ROBOT-EYE SX-710

…
…

NG

OK

OK×2

FUNCIONESFUNCIONES

Utiliza un monitor de 10.4 pulgadas de alta resolución.
Compatible con cámara de alta de resolución.

Fácil manejo con su pantalla táctil.
Equipado con
puerto USB.

Disponible en siete idiomas

Japonés Inglés

EspañolCoreano

Chino

Vietnamita

Tailandés

CARACTERÍSTICASCARACTERÍSTICAS

Inyección Con el molde abierto

Primer monitoreo Segundo monitoreo
Operación normal

En la eyección Después de la eyección

Reconfirmación

Primer monitoreo Segundo monitoreo

Rotación (operación normal)

En la siguiente página web se exhiben videos flash de la operación de detección　www.robot-eye.co.jp/english/motionPC Más detalles en la web.

Rotación

Inyección vertical

Inyección horizontal

PROCESO DE MONITOREOPROCESO DE MONITOREO

BA

BA

AB

AB

ABBA

Introducción de insertos metálicos Introducción de insertos metálicos

Detención
de la rotación

Anomalía

Anomalía

Anomalía

Anomalía

Detención
de la eyección

Detención
del cierre
del molde

Corrección de
la anomalía:

Corrección de
la anomalía:

Detención de la rotación

＊Abrir la puerta de seguridad
＊Retornar a la operación normal
＊Cerrar la puerta de seguridad

＊Cambiar la inyectora a modo manual
＊Retornar el inserto a la normalidad
＊Cambiar la inyectora a modo automático 
   (o semiautomático)

ROBOT-EYE SX-910

Reducción de
la cantidad
de expulsiones 
innecesarias

Detección de
tiro corto

*Dependiendo de
la precisión.

 Detección de
piezas atoradas
en parte fija

Detección de
 errores de carga
  de insertos

Detección de
piezas atoradas
en parte móvil

Detección de
ruptura de carros,
    corazones y
     pernos.

Detección de 
piezas 
caidas

Disminución del ciclo 
de producción

Prevención de mezcla
de piezas NG

Prevención de daños en el molde
Redución de costos en reparaciones de molde / 

prevención de retrasos en entregas

Ventajas de su uso

APLICACIONESAPLICACIONES




